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Die Erfindung bezieht sich auf eine Hohlladung 
oder ein HohlladungsgeschoB mit einer den Hohlraum 
auskleidenden Kunststoffeinlage. 

Hohlladungen dieser Gattung sind bekannt. 

Die Erfindung hat sich die Aufgabe gestellt, eine 5 
Hohlladung mit einer Kunststoffeinlage zu schaffen, 
die den bekannten Anordnungen gegeniiber Vorteile, 
wie z. B. hohere Durchschlagsleistung, aufweist und 
bei der — wie noch gezeigt werden wird — durch zu- 
satzliche MaBnahmen weitere technisch vorteilhafte 10 
Effekte erreicht werden konnen. 

Zur Losung dieses Problems dient erfindungsgemaB 
eine Einlage, die aus glasfaserverstarktem Kunststoff 
besteht, also z. B. aus einem Polyester mit eingebette- 
ten Glasseidenstrangen, eingebetteten Faden, Gewe- 15 
ben oder Geflechten, Die eingebetteten Elemente kann 
man gegebenenfails wahrend des Einbettens einer ge- 
wissen Zugspannung aussetzen, wie dies in analoger 
Weise beim sogenannten Spannbeton iiblich ist. 

Im Rahmen der Erfindung kann man besondere 20 
Effekte unter anderem dadurch erzielen, indem man 
dem Grundwerkstoff der Einlage noch pulverisierte 
Schwermetalle beimengt. Durch diese MaBnahme laBt 
sich auf einfache Weise eine Erhdhung des spezi- 
fischen Gewichtes der Einlage erreichen, verbunden 25 
mit einer entsprechenden Durchschlagsleistung. 

An Stelle der vorgenannten pulverisierten metalli- 
schen Beimengungen lassen sich im Rahmen der Er- 
findung auch pulverisierte, nichtmetallische Stoffe von 
hohem spezifischem Gewicht, wie z. B. Schwerspat, 30 
verwenden. 

Durch die obengenannten MaBnahmen erhalt man 
Kunststoff-Einlagen, die sich in bezug auf ihre Festig- 
keitseigenschaften wie Metalle verhalten, ja sogar die- 
sen in verschiedener Hinsicht iiberlegen sein konnen. 35 
Gegeniiber den bekannten metallischen Einlagen er- 
gibt sich dabei unter anderem bei etwa gleicher Durch- 
schlagsleistung der Vorteil, daB die iibliche StoBel- 
bildung und damit die Gefahr des Verstopfens der 
Durchschlagsoffnung entfallt. 

Gegeniiber den bekannten Einlagen aus Kunststoff 
wird im Rahmen der Erfindung auf Grund der hohe- 
ren Festigkeit auch eine hohere Durchschlagsleistung 
erzielt, wobei sich durch Einbetten von metallischen 
oder nichtmetallischen SchwerstofTen oder durch Ein- 
betten brennbarer Stoffe, wie z. B. Magnesium-Pulver, 
in den Grundwerkstoff der Einlage zusatzliche Wir- 
kungen erzielen lassen. 

Einige Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in 
der Zeichnung veranschaulicht. Es zeigt 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch eine erfindungs- 
gemaB ausgebildete Einlage fur eine Hohlladung, in 
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Kreiskegelform, mit von der Spitze zur Basis zuneh- 
mender Wandstarke, 

Fig. 2 eine zweite, und zwar eine kappenformige 
Form einer Einlage im Langsschnitt, ebenfalls mit von 
der Spitze zur Basis zunehmender Wandstarke, 

Fig. 3 eine flaschenformig ausgebildete Einlage im 
Langsschnitt, 

Fig. 4 ein HohlladungsgeschoB im Langsschnitt mit 
einer als Stufenkegel ausgebildeten Einlage und 

Fig. 5 einen Querschnitt in Richtung der Pfeiley4-B 
in Fig. 4. 

In den Beispielen gemaB den Fig. 1 bis 3 1st 
mit 1 der Grundkorper der Einlage bezeichnet, der aus 
einem Kunststoff auf Polyester-Basis besteht, in den 
nach bekannten Methoden Glasseidengewebe 2 ein- 
gebettet sind. In den Fig. 1 und 2 nimmt die Wand- 
starke der Einlage nach bekannten Vorschlagen von 
der Spitze zur Basis hin zu. Fig. 3 zcigt eine Einlage 1. 
ebenfalls auf Polyester-Basis, mit eingebettetem Glas- 
seidengewebe 2, die als Ganzes in bekannter Weise 
flaschenformige Gestalt erhalten hat. Die Wandstarke 
ist hier von oben bis unten hin etwa konstant. 

Die Fig. 4 und 5 zeigen schlieBlich im schemati- 
schen Langsschnitt ein drallstabilisiertes Hohlladungs- 
geschoB mit der Hulle 3, der Sprengladung 4, dem 
Ziinder 5 und der Einlage 6. Letztere ist in bezug auf 
ihre Formgebung nach einem alteren Vorschlag der 
Erfinderin als Stufenkegel ausgebildet. Durch diese 
stufenformige Gestaltung der Einlage wird erreicht, 
daB bei der Detonation der Sprengladung der Einlage 
eine Tangential-Komponente aufgezwungen wird, die 
der durch den GeschoBdrall hervorgerufenen Tan- 
gential-Komponente etwa gleich, aber entgegengesetzt 
gerichtet ist. Auf diese Weise wird die nachteihge 
Wirkung des GeschoBdralles auf den Hohlladungs- 
effekt durch formgebende MaBnahmen an der Einlage 
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aufgehoben. Auch in diesem Fall besteht die in der 
Formgebung etwas kompliziertere Einlage aus einem 
Kunststoffgrundkorper 2, der durch Glasseidenstrange 
oder Glasseidengewebe 3 verstarkt ist. Durch diese er- 
findungsgemaBe MaBnahme erreicht man im Rahmen 
eines einfach durchzufuhrenden Kunststoff-Verfahrens 
auch in der Massenfertigung eine sehr exakte Form 
der Einlage mit geringsten Toleranzen vom Soll-MaB 
bei einer spezifischen Festigkeit, die der von Stahl 
ebenbiirtig ist, ja ihr sogar iiberlegen sein kann. 



PATENTANSPROCHE: 
1. Hohlladungsgeschofi oder Hohlladung mit 
einer den Hohlraum auskleidenden Kunststoff- 
eiulage, dadurch gekennzeichnet, daB die Einlage 15 
aus glasfaserverstarktem Kunststoff besteht. 
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2. Hohlladung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Faserverstarkung unter 
Vorspannung stent. 

3. Hohlladung nach den Anspriichen 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB dem Grundwerk- 
stofl der Einlage in an sich bekannter Weise 
pulverisierte Schwermetalle oder pulverisierte, 
nichtrnetallische Schwerstoffe, wie z. B. Schwer- 
spat, beigemengt sind. 

4. Hohlladung nach den Anspriichen 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB dem Grundwerkstoff 
der Einlage auch brennbare Stoffe, wie z. B. 
Magnesium-Pulver, beigemengt sind. 
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